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原⼦燃料⼯業（株）熊取事業所敷地図

第2加⼯棟
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今回の事象が発⽣した加⼯施設



第2加⼯棟平⾯図

１階

第１種管理区域

第２種管理区域

第1種管理区域でペレットを加⼯する
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連続焼結炉



連続焼結炉説明図
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①2個の失⽕検知装置のうち、
1個がパイロットバーナーの失⽕
(⽕の消失の意)を検知した。

②⾃動窒素ガス切替機構により、ア
ンモニア分解ガス/窒素ガス切替弁が
作動し、可燃性ガス(アンモニア分解
ガス)を⾮可燃性ガス(窒素ガス)に⾃
動で切り替わった。

 今回、失⽕検知装置によるパイロットバーナー失⽕検知後、⾃動窒素ガス切替機構が作動し、可
燃性ガス（アンモニア分解ガス）が⾮可燃性ガス（窒素ガス）に切り替わりました。

 これは⽕災等による損傷の防⽌のため設備の安全機構が正常に働いたものです。

フレームカーテン(⻩楕円)
連続焼結炉の⼊⼝、出⼝でパイロット
バーナーを⽕種として燃焼させ、可燃性ガ
ス雰囲気の連続焼結炉内部への空気混
⼊を防⽌する。
同様にアンモニア分解ガスの連続焼結炉
外への漏えいを防⽌する。

パイロットバーナー(⾚楕円)
連続焼結炉の⼊⼝、出⼝、排気⼝に設置
⼊⼝、出⼝はフレームカーテンの⽕種に、排
気⼝では連続焼結炉から排気した可燃性
ガスを燃焼させる。

⼊⼝出⼝

排気⼝




